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@ Vorrichtung zum Kochen von Garnelen 



Vorrichtung zum Koch*« won Garnelen, welche Vorrich- 
tung ein Wasserbecken U> Meizungsvorrichtung (3) 
zum Heizen von Wasser hi <lem Wasserbecken (2) und eine 
mit Zu- und Abfuhrmitteln *usgestattete Fordereinrichtung 
zum Befdrdern der Garneto* du*ch das Wasserbecken (2) 
hindurch umfa&t. Die Fdrde#«H»r»chtung umfa&t eine Trans- 
portschnecke (4) mtt eintjr l»«tj««Hi«n D'ehungsachse (5). 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kochen 
von Garneien, welche Vorrichtung ein Wasserbecken, 
eine Heizungs vorrichtung zum Heizen von Wasser in 
dem Wasserbecken, eine mit Zu- und Abfuhrmitteln 
ausgestattete Fordereinrichtung zum Durch-das-Was- 
serbecken-hindurchbefordern der Garneien umfaBt 

Eine solche Vorrichtung, bei der die Transportvor- 
richtung durch einen Bandforderer gebildet wird, der 
die Garneien in gesonderten Kompartimenten durch 
das Wasser in ein Wasserbecken fuhrt, ist bekannt. Die- 
se bekannte Vorrichtung ist bedingt durch die Fun- 
rungs- und Abtriebsmittel fur das Forderband verhalt- 
nismaBig kompliziert. 

Die Erfindung nun beabsichtigt die Verschaffung ei- 
ner Vorrichtung der eingangs genannten Art, die kon- 
struktionsmaBig einfach ist. 

Mit einer erfindungsgemaBen Vorrichtung wird dies 
dadurch erreicht, daB die Forder vorrichtung eine Trans- 
portschnecke mit einer liegenden Drehungsachse urn- 
faflt. Dadurch braucht die Vorrichtung nur einen einzi- 
gen Bewegteil zu umfassen, so daB diese konstruktions- 
maBig einfach sein kann. Die Bewegung ist dabei dann 
noch eine konstruktionstechnisch vorteilhafte Dre- 
hu ngsbewegung. 

Eine Vorzugsausfuhrungsform der Vorrichtung wird 
in Anspruch 2 gekennzeichnet. Durch die in einem Gan- 
zen mitbewegende Trommelwand werden die Garneien 
in zuverlassiger Weise gut durch die Vorrichtung hin- 
durchbefordert, ohne daB die Gefahr besteht, daB diese 
zwischen gegenseitig bewegenden Wandteilen beschii- 
digt werden. 

Vorzugsweise wird dabei weiter die MaBnahme des 
Anspruchs 3 angewandt, die den Vortei! aufweist, daB 
eine sehr gute Wasserzirkulation eintritt, wodurch in 
zuverlassiger Weise der Kochvorgang stattfinden kann. 

Eine sehr vorteilhafte Ausfuhrungsform wird in An- 
spruch 4 gekennzeichnet. Die Vorrichtung erhalt da- 
durch grundsatzlich einen sehr einfachen Aufbau, wo- 
durch eine gute und zuveriassige Wirkung gewahrleistet 
wird. . 

Eine vorteilhafte weitere Entwicklung der Erfindung 
_wird in Anspruch 5 gekennzeichnet^Durch Anwendung 
einer Dosiertrommel wird gewahrleistet, daB pro Um- 
drehung die richtige Menge Garneien in die Transport- 
schnecke eingebracht wird, so daB eine Verstopfung 
und das infolge einer solchen Verstopfung eintretende 
Verlorengehen einer Partie Garneien vermieden wird. 
Die Vorrichtung kann dadurch ohne jegliche Aufsicht in 
zuverlassiger Weise funktionieren. 

Eine konstruktionstechnisch vorteilhafte Ausfuhrung 
ist in Anspruch 6 gekennzeichnet. 

Eine Konstruktion, die weiter zu dem Zweck der Er- 
findung beitragt, indem diese mit verhaltnismaBig einfa- 
chen Mitteln zu realisieren ist, geht aus Anspruch 7 
hervor. Die Transportschnecke ist bei dieser Ausfuh- 
rung in vorteilhafter Weise aus flachen Wandteilen zu- 
sammengesetzt.die einfach durch VerschweiBen mitein- 
ander verbunden werden konnen. 

Mit der MaBnahme des Anspruchs 8 wird in vorteil- 
hafter Weise erreicht, daB immer, bei jeder Umdrehung, 
alle Garneien in der Transportrichtung parallel zu der 
Drehungsachse mitgefuhrt werden. Alle Garneien er- 
fahren dadurch dieselbe Kochbehandlung, so daB das 
Endprodukt eine einheitliche Qualitat aufweist. 

Die Erfindung wird an Hand der in den Figuren ge- 
zeigtcn Ausfuhrungsbeispiele in der nachstehenden Be- 



schreibung weiter erlautert 

Fig. 1 zeigt eine teilweise weggebrochene Perspek- 
tivansicht eines erfindungsgemaBen Ausfuhrungsbei- 
spiels. 

5 Fig. 2 zeigt eine teilweise Perspektivansicht der Do- 
siertrommel der Vorrichtung aus Fig. 1 . 

Fig. 3 zeigt in teilweiser weggebrochener Perspektiv- 
ansicht die Vorrichtung von Fig. 1 nach dem Pfeil III in 
Fig.t. 

io Die Vorrichtung 1 von Fig. 1 umfaBt ein Wasserbek- 
ken 2, das, wie dargestellt, eine einfache Kastenform 
aufweisen kann. Die Vorderwand 9 und die Ruckwand 
12 des Wasserbeckens 2 sind parallel zueinander. Ob- 
gleich nicht dargestellt, kann auf das Wasserbecken 2 
15 eine AbschluBhaube aufgesetzt werden, da, wie noch 
beschrieben werden wird, die Zufuhr und die Abfuhr der 
zu kochenden beziehungsweise der gekochten Garne- 
ien durch die Vorderwand 9 und die Ruckwand 12 er- 
folgt. 

20 Unten in dem Wasserbecken 2 ist eine Heizungsvor- 
richtung 3 angebracht. Diese kann in unterschiedlicher 
Weise ausgefuhrt sein und beispielsweise einen Warme- 
tauscher umfassen, so daB beispielsweise Abwarme zum 
Heizen des Kochwassers in dem Bccken 2 verwendet 
25 werden kann. Auch kann die Heizungsvorrichtung 3 ei- 
nen eingeschlossenen Brenner umfassen, der seine War- 
me unmittelbar an das Kochwasser abgibt. 

In dem Wasserbecken 2 ist waagerecht eine Dre- 
hungsachse 5 gelagert, die eine Transportschnecke 4 
30 tragt: Die Transportschnecke 4 ist aus einer Reihe paral- 
lel zueinander und in gleichmaBigen gegenseitigen Ab- 
standen angebrachter flacher Scheiben 7 zusammenge- 
setzt, an deren Umfang eine feste Trommel 6 ange- 
bracht worden ist. Die Scheiben 7 umfassen jeweils ei- 
35 nen radialen Schlitz, der in dem gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel eine Breite hat, die im wesentlichen mit dem 
Abstand zwischen nebeneinandergelegenen Scheiben 7 
ubereinstimmt, wahrend auflerdem die Achse dieselbe 
Breite hat Zwischen schrag einander gegeniibergelege- 
40 nen Schlitzrandern angrenzender Scheiben 7 sind schra- 
ge Verbindungswande 8 geschweiBt Die Verbindungs- 
wandteile 8 schlieBen mit ihren Endwanden an die Ach- 
se 5 beziehungsweise an die Trommel 6 an. 

Durch diese Konstruktion von mit Schlitzen T verse he- 
45 nen flachen Scheiben 6 mit schragen Zwischenwandtei- 
len 8 sind die Raume zwischen den angrenzenden Schei- 
ben 7 zu einer im wesentlichen SpiraJform zusarnmen- 
geschlossen. Die axial extremen Scheiben 7 tragen mit 
den Verbindungswandteilen 8 parallele Wandteile 18, 
50 die mit biegbaren Fegestreifen 19 versehen sind. Diese 
biegbaren Fegestreifen 19 liegen an die lnnenseite der 
Vorder- und der Ruckwand 9, 12 des Wasserbeckens 2 



an. 



In der Vorderwand des Wasserbeckens ist eine Zu- 
55 fuhroffnung 10 ausgebildet, durch die Garneien in den 
ersten Abschnitt der Transportschnecke 4 eingefuhrt 
werden konnen. In der Ruckwand 12 ist eine Abfuhroff- 
nung 13 ausgebildet, durch die die Garneien, die die 
Transportschnecke passiert haben, abgefuhrt werden. 
60 Die Achse 5 steckt durch die Vorderwand 9 des Was- 
serbeckens 2 heraus. An dem heraussteckenden Ende 
der Achse 5 ist eine Dosiertrommel 20 montiert Diese 
Dosiertrommel 20 besteht, wie dargestellt, aus zwei 
durch eine Trommelwand auf gegenseitigen Abstand 
65 gehaltenen ringformigen Scheiben. Die Trommel 20 ist 
mittels Speichen 25 auf der Achse 5 montiert. In dem 
zwischen den ringformigen Scheiben und der Trommel- 
wand der Dosiertrommel 20 begrenzten Raum ist ein 
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Dosierbecken 21 ausgebildet. Dieses Dosierbecken hat 
einen nach einer radialen Ebene in der Drehungsrich- 
tung offenen EinlaB 22 und einen in Richtung der Achse 
5 hin offenen AuslaB 23. . > 

Im Betrieb wird die Achse 5 in Drehung angetfieben 5 
in Richtung des Pfeils 28, mittels eines Antriebs 15, die 
ein Untersetzungsgetriebe 16 umfaBt, das mit seiner Ab- 
triebsachse mit der Drehungsachse 5 gekoppelt ist, und 
das mit seiner Antriebsachse mit einem Antriebsmotor 
17 gekoppelt ist. 10 

Bei der Funktion der Vorrichtung werden iiber eine 
Zufuhrvorrichtung 14 Garnelen in die Dosiertrommcl 
20 eingefuhrt, wie mit Pfei! 29 angegeben. Bei Aufwarts- 
bewegen des Dosierbeckens 21 von der unteren Posi- 
tion hinaus, wird dieses Dosierbecken mit zugefuhrten 15 
Garnelen gefiillt. Die zuviel vorhandenen Garnelen 
konnen iiber den DurchlaB 24 an dem Dosierbecken 
entlang bewegen. Beim weiteren Aufwartsbewegen des 
Dosierbeckens 21 infolge der Drehung der Dosiertrom- 
mel 20 werden die Garnelen mit nach oben gefuhrt. In 20 
der Nahe des hochsten Punkts der umdrehenden Bewe- 
gung fallen die Garnelen aus dem AuslaB 23 des Dosier- 
beckens 21 heraus und gelangen in einen urn die Zufuhr- 
offnung 190 angeordneten, nach oben hin geoffneten 
Trichter 11. Dies ist in der Fig. 2 mit den Pfeilen 26 25 
verdeutlicht Durch die Wirkung der Dosiertrommel 20 
mit dem Dosierbecken 21 wird also gewahrleistet, daB 
bei jeder Umdrehung der Drehungsachse 5 nur eine 
maximale Menge von Garnelen in die Transportschnek- 
ke 4 eingefuhrt werden kann. Verstopfung der Vorrich- 30 
tung wird auf diese Weise gewifl vermieden. 

Es wird klar sein, daB danach bei jeder Umdrehung 
der Drehungsachse 5 die zugefuhrten Garnelen urn ei- 
nen Abschnitt in die Richtung der Ruckwand verlagert 
werden, immer wenn sich ein Schlitz in einer flachen 35 
Scheibe 7 in einer Position unter der Drehungsachse 
befindet. Nach drei Umdrehungen sind die uber die Zu- 
fuhroffnung 10 zugefuhrten Garnelen in dem an der 
Ruckwand 12 angrenzenden Abschnitt der Transport- 
trommel 4 angelangt. Bei der jeweils nachsten Umdre- 40 
hung werden die Garnelen in dem hinteren Abschnitt 
von dem Wandteil 18 und von dem daran befestigten 
biegbaren Fegestreifen 19 aufgenommen. Sobald dieser 
Wandteil 18 mit dem Fegestreifen 19 die Abfuhroffnung 
13 passiert, rutschen die Garnelen an der von diesem 45 
Wandteil 18 gebildeten schiefen Ebene entlang, durch 
die Offnung 13 in das hinter der Ruckwand 12 befestigte 
Auffangbecken. An der Oberseite wird in diesem Auf- 
fangbecken 30 uber die Leitung 33 Wasser zugefuhrt. 
Dieses Wasser hat eine niedrige Temperatur, so daB die 50 
gekochten Garnelen unmittelbar abgekuhlt werden. 
Durch den uber die Leitung 33 zugefuhrten WasserfluB 
spulen die Garnelen durch den Trichter 31, der unten an 
das Auffangbecken 30 anschlieBt, in die Leitung 32. Der 
WasserfluB fuhrt die Garnelen mit zu der Garnelenab- 55 
fuhr 35, worunter in ublicher Weise ein Auffangbehalter 
angeordnet werden kann. 

Die Leitung 32 biegt einige Male hin und her, und 
zwar in der Weise, daB sie eine ausreichende Lange hat, 
urn die zugefuhrten Garnelen gut auf die gewunschte 60 
niedrige Temperatur zu kuhien. Urn die Verstopfung 
der Transportleitung 32 und eine ausreichende Zufuhr 
von Kaltwasser zu gewahrleisten, sind noch zusatzliche 
Wasserzufuhreinrichtungen 34 angebrachL Zu der Gar- 
nelenabfuhr 35 hin ist die Leitung 32 wieder aufwarts 65 
gebogen, so daB ein WasserschloB gebildet wird, wo- 
durch gewahrleistet wird. daB die Garnelen in der Lei- 
tung 32 jederzeit mit dem Kuhl- und dem Forderwasser 



in Kontakt sind. Die Trommelwand 6 der Transport- 
schnecke 4 ist derartig dimensioniert, daB die Endrander 
dieser Trommelwand 6 nahe der lnnenseite der Vorder- 
und der Ruckwand 9, 12 liegen. Dieser Abstand ist vor- 
zugsweise hochstens 2 Millimeter. Dadurch wird ge- 
wahrleistet, daB einerseits keine Garnelen durch diesen 
Schlitz entkommen konnen und andererseits kein Rei- 
bungskontakt zwischen der Trommel und der Wand des 
Wasserbeckens 32 eintritt. 

Wie in der Zeichnung dargestellt, sind die Wande der 
Transportschnecke 4 und der Dosiertrommel 20 perfo- 
ricrt. Eventuell mit den Garnelen in die Dosiertrommel 
20 gelangtes Wasser kann dadurch entweichen und ge- 
langt nicht in das Wasserbecken 2. Die Perforierungen 
in der Transportschnecke 4 sorgen fur eine gute Zirku- 
lation des Kochwassers, wie schon fruher angemerkt 
worden ist. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Kochen von Garnelen, welche 
Vorrichtung ein Wasserbecken (2), eine Heizungs- 
vorrichtung (3) zum Heizen von Wasser in dem 
Wasserbecken (2) und eine mit Zu- und Abfuhrmit- 
teln ausgestattete Fordereinrichtung zum Befor- 
dern der Garnelen durch das Wasserbecken hin- 
durch umfaBt, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fordereinrichtung eine Transportschnecke (4) mit 
einer iiegenden Drehungsachse (5) umfaBt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportschnecke (4) durch eine 
zylindrische Trommelwand (6) und ein, einen im 
wesentlichen gewindelinienformigen Transportka- 
nal bestimmendes, sich von einer zentraien Achse 
(5) bis zu der Trommelwand (6) erstreckendes und 
damit fest verbundenes Spiralwandelelement (7, 8) 
gebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trommelwand (6) und das Spiral- 
wandelelement (7, 8) perforiert sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorherigen Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Endrander 
der Trpmmelwand (6) bis auf ein geringes Spiel an 
der lnnenseite einer Vorder- und Ruckwand (9, 12) 
des Wasserbeckens (2) anliegen und daB in der Vor- 
der- und Ruckwand (9, 12) eine Zufuhr- bzw. eine 
Abfuhroffnung (10, 13) vorgesehen sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehungsachse (5) durch die Vor- 
derwand (9) des Wasserbeckens (2) hindurchragt 
und an dem heraussteckenden Ende dieser Dre- 
hungsachse (5) bei jeder Umdrehung eine maximal 
dosierte Menge von Garnelen in die Zufuhroffnung 
(10) fuhrende Dosiertrommel (20) vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dosiertrommel (20) ein einen zu 
einer radialen Ebene in der Drehungsrichtung offe- 
nen EinlaB (22) und einen in Richtung zu der Dre- 
hungsachse (5) hin offenen AuslaB (23) umfassendes 
Dosierbecken (21) umfaBt und daB an der Zufuhr- 
offnung (10) ein nach oben hin offener, sich uber 
wenigstens den axialen Abstand des Auslasses (23) 
erstreckender Trichter (11) angebracht ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Spiralwan- 
delelement eine Reihe in regelmaBiger gegenseiti- 
ger Entfernung in radialen Ebenen auf der Achse 
(5) angebrachter flacher Scheiben (7) umfaBt, die 
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jeweils einen radialen Schlitz bilden, welche Schlit- 
ze eine im wesentlichen mit dem Abstand uberein- 
stimmende Breite haben und wobei jeweils schrage 
Verbindungswandteile (8) zwischen schrag einan- 
der gegeniibergelegenen Schlitzrandern angren- 5 
zender Scheiben (7) angebracht worden sind, urn 
eine im wesentlichen Spiralform zu erhalten. 
8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnci. daD die axialen Extrem-Scheiben (7) mit 
den Verbindungswandteilen (8) parallele Wandteile 10 
(18) tragen. die mit der Vorderund der Ruckwand 
(9, 12) des Wasscrbeckens (2) in Kontakt stehenden 
biegbaren Fegestreifen(19) ausgestattet sind. 
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